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HANDFORMEREI

Serien- und Einzelfertigung nach Modell und
Behelfsmodell (Schaumstoff)

Stuckgewicht: 5 kg bis 7 t
Abmessungen: bis3 x5 m

Kaltharzformverfahren
® Rationelle Fertigung
@® MaBgenauigkeit

® Saubere Oberflache
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: MASCHINENFORMEREI

Modellbau:

Mechanische
Bearbeitung:

Putzerei:

Kernmacherei:
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Klein- und GrofBserien in synthetischem Sand

Stuckgewicht: 0,1 bis 300 kg
KastengroBen: 400 x 400 bis 850 x 850 mm

Im Einsatz sind 14 Formmaschinen

Weitere Betriebsabteilungen:

Instandhaltung - Anderungen
Neuanfertigungen

Vorbearbeitung -
Fertigbearbeitung
Entgraten - Strahlen - Beschl
fen - Sichtkontrolle - Dichtigkei
prufung - Warmebehandlung

CO:-, Furanharz-, Cold-Box-u
heiBaushartende Kerne
6 KernschieBmaschinen
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Exakte und gewissenhafte
Bearbeitung lhrer Auftrage

Sachkundige Beratung

in allen GuBfragen unter
sorgfaltiger Berucksichtigung
spezieller Winsche

Zuverlassige
und punktliche Belieferung

Jederzeit Besichtigung
unserer Werksanlage
nach Terminabsprache




SCHMELZBETRIEB LABOR |
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2 Sekundarwind-Kupoldfen mit Sauerstoff-Ein- Untersuchung und Uberwachung von:
speisung und kippbarem Vorherd Eingangs-Stoffen

Formstoffen

Schmelzbetrieb

Werkstoffprifung nach DIN 50109, 50110, 50351
Universal-Prifmaschine

Werksattest nach DIN 50049

Abnahme durch samtliche Klassifikationsgesell-
schaften

Schmelzleistung; 7 t/Std.

1 . .. - ' i -
i A N
R ¢ ! ;‘ P
& ""i ey L o




